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[1] DATI TECNICI Type 100C E QF
[2] Dimensioni di ingombro fig. 2
[3] A = Lunghezza mm 1043
[4] B = Altezza mm 270
[5] C = Larghezza mm 1074
[6] Massa kg 65
[71 Altezza di taglio minima mm 25
[8] Altezza di taglio massima mm 90
[9l Larghezza di taglio cm 100
[10] Regolazione manuale altezza di taglio -
[11] Regolazione elettrica altezza di taglio v
2] Macchine compatibili (Type)

P901CW v

P 901 C 4W v

P 901 CH \
[13] Codici dispositivi di taglio di ricambio Fig:Pos

23:A

1137-0181-01




[1] BG - TEXHUYECKU AAHHU

[2] TabapuTHK pasmepu

[38] A=/[ObmkuHa

[4] B=BwucounHa

[5] C=LlupuHa

[6] Maca

[7] MuHumanHa BUCOUYMHA HA KOCEHe

[8] MaKcumanHa BUCOYMHA Ha KOceHe

[9] LWupwuHa Ha KoceHe

[10] PbyHO perynvpaHe Ha BUCOYMHATA HA KOCEHE

[11] EneKTpuryecKo perynmMpaHe Ha BUCOYMHATA Ha
KoceHe

[12] CbBMeCTUMM MaLLMHK (Bug)

[13] KopoBe Ha pe3epBHU MHCTPYMEHTH 3a psA3aHe

] BS-TEHNICKI PODACI
] Dimenzije

] A=DuzZina

] B=Visina

] C=Sirina

] Masa

] Minimalna visina ko$enja

] Maksimalna visina koSenja

] Sirina ko$enja

10] Ruéno podesavanije visine koSenja

11] Elektriéno pode$avanije visine koSenja
12] Kompatibilne masine (Tip)

13] Sifre rezervnih reznih glava

] CS - TECHNICKE PARAMETRY
] Rozméry stroje;

] A=Délka

] B=Vyska

] C=Sitka

] Hmotnost

] Minimalni vySka sekani
] Maximalni vyska sekani

] Sitka sekani

0] Ruéni nastaveni vysky sekani

1] Elektrické nastaveni vysky sekani
2] Kompatibilni stroje (Typ)

3] Kédy nahradnich sekacich zafizeni

] DA - TEKNISKE DATA
] Pladskrav

] A=Laengde

] B=Hogjde

] C=Bredde

] Veegt

1 Minimal klippehgjde

] Maksimal klippehgjde

] Klippebredde

0] Manuel indstilling af klippehgjde

1] Elektrisk indstilling af klippehgjde

2] Kompatible maskiner (Type)

3] Koder for klippeanordninger til udskiftning

1] DE - TECHNISCHE DATEN
2] Abmessungen
3] A=Lange
4] B=Hobhe
5] C =DBreite
6] Gewicht
7] Minimale-Ersatzteilnummern
] Mahwerk-Ersatzteilnummern
9] Schnittbreite
10] Manuelle Schnitthéheneinstellung
11] Elektrische Schnitthéheneinstellung
12] Kompatible Geréate (Typen)
13] Mé&hwerk-Ersatzteilnummern

[11 EL - TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA
[2] AwacTdoelg

[8] A=Mnkog

[4] B="Yyog

[5] C=MNAdatoq

[6] Bapog

[7] EAdxioto og Kotig
[

[

[

[

[

[

] MéeyloTto UPog KOG

] MAd&tog Komng

0] Xelpokivntn pubuLom Tou VPOUG KOTIAG

1] HAeKTpLKY) pUBULON TOU UPOUG KOTING

2] ZupBara pnxavnpara (Type)

3] Kwdikol avTaAAAKTIKWY CUCTNUATWY KOTIAG




] EN-TECHNICAL DATA
] Overall dimensions

] A= Length

] B=Height

] C=Width

] Weight

] Min. cutting height

] Max. cutting height

] Cutting width

10] Cutting height manual adjustment
11] Cutting height electric adjustment
12] Compatible machines (Type)

13] Spare cutting-means assy codes

] ES-DATOS TECNICOS
] Dimensiones

] A =Longitud

] B=Altura

] C=Anchura

] Peso

] Altura de corte minima

] Altura de corte maxima

] Anchura de corte

10] Ajuste manual de la altura de corte

11] Ajuste eléctrico de la altura de corte

12] Maquinas compatibles (tipo)

13] Cdédigos de los dispositivos de corte de
recambio

] ET-TEHNILISED ANDMED

1 Uldmédtmed

] A =Pikkus

] B=Kbdrgus

] C=Laius

] Mass

1 Minimaalne 16ikekdrgus

] Maksimaalne 16ikekdrgus

] Ldikelaius

0] Loikekérguse manuaalne reguleerimine
1] LGikekorguse elektriline reguleerimine
2] Uhilduvad masinad (Ttlip)

3] Vahetatavate I16ikeseadmete koodid

] FI-TEKNISET TIEDOT
] Mitat
] A =pituus
B = korkeus
] C=Leveys
] Massa
] Pienin leikkuukorkeus
] Suurin leikkuukorkeus
] Leikkuuleveys
0] Kasikayttoinen leikkuukorkeuden saaté
1] Leikkuukorkeuden séhkdinen saato
2] Yhteensopiviin laitteisiin (tyyppi)
3] Koodit leikkaus laitteet osat

1] FR- CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
2] Dimensions d’encombrement

3] A=Longueur

4] B =Hauteur

C = Largeur

Masse

Hauteur de coupe minimale

Hauteur de coupe maximale

9] Largeur de coupe

10] Réglage manuel de la hauteur de coupe
11] Réglage électrique de la hauteur de coupe
12] Machines compatibles (Type)

13] Codes dispositifs de coupe détachés

1] HR - TEHNICKI PODACI
2] Ukupne dimenzije

3] A=Duljina

4] B=Visina

] C=Sirina

] Tezina

] Minimalna visina rezanja

] Maksimalna visina rezanja

| Sirinareza

0] Ruéno podesavanije visine rezanja

1] Elektriéno pode$avanije visine rezanja
2] Kompatibilni strojevi (Vrsta)

3] Sifre rezervnih reznih kudista




] HU - MUSZAKI ADATOK
] Helyfoglalas
] A =HosszUsag
B = Magassag
] C=Szélesség
] Suly
] Minimadlis vagasmagassag
] Maximalis vagasmagassag
9] Véagasszélesség
10] Manualisan allithaté vagasi magassag
11] Elektromosan éllithat6 vagasi magassag
12] Kompatibilis gépek (tipus)
13] Vagdéberendezések cserealkatrész
cikkszamok

] LT -TECHNINIAI DUOMENYS

] Keébulo iSmatavimai

] A=llgis

] B =Aukstis

] C =Plotis

] Svoris

] Minimalus pjovimo aukstis

] Maksimalus pjovimo aukstis

] Pjovimo plotis

0] Rankinis pjovimo auk&¢io reguliavimas
1] Elektrinis pjovimo auks¢io reguliavimas
2] Suderinamos masinos (Tipas)

3] Pjovimo prietaisy atsarginiy daliy kodai

] LV - TEHNISKIE DATI

] RazseZnost obremenitve

] A=Dolzina

] B=VisSina

] C=Sirina

] Masa

] NajniZja mozna viSina odreza

] Najvisja mozna visina odreza

] Sirina odreza

0] Ro¢no uravnavanije viSine odreza

1] Elektriéno uravnavanije viSine odreza
2] Skladni stroji (Tip)

3] Kode nadomestljivih rezalnih naprav

MK - TEXHUYKU NOAATOLMU
[JvmMeH3unu Ha 3adaTHuHa

A = JonxunHa

B = BucunHa

C = lWnpuHa

TexuHa

MwuHMManHa BUCMHa Ha Kocerbe
MaKcrmanHa BUCUHa Ha Kocehse
LLinprHa Ha Kocere

© 00N oA~ WwN =

o._.._.._.s_a_.s_a._.._._-

11] EneKTpuyHa perynauuja Ha BUCMHATA Ha
KOocemeTo
[12] KoMnaTn6uaHn MawwmHm (Tun)

1] NL - TECHNISCHE GEGEVENS
2] Buitenafmetingen
3] A=Lengte
4] B=Hoogte
5] C =Breedte
6] Gewicht
] Minimum maaihoogte
8] Maximum maaihoogte
9] Maaibreedte
10] Handmatige instelling maaihoogte
11] Elektrische instelling maaihoogte
12] Compatibele machines (type)
13] Codes vervangende maai-inrichtingen

[1] NO - TEKNISKE DATA
[2] Utvendige mal

[8] A=Lengde

[4] B=Hayde

[5] C=Bredde

[6] Maskinens totalvekt
[7

[

[

[

[

[

[

Min. klippehoyde

8] Maks. klippehayde

9] Klippebredde

10] Manuell innstilling av klippehoyde
1

1

13

1] Elektrisk innstilling av klippehgyde
2] Kompatible maskiner (type)
3] Koder for utskiftbare klipperedskaper

10] PayHa perynauuja Ha BUCMHaTa Ha KOCEHETO




[1] PL - DANE TECHNICZNE

[2] Wymiary

[3] A =Dtugosé

[4] B=Wysokosé

[5] C = Szerokosc¢

[6] Ciezar

[7] Minimalna wysoko$¢ ciecia

[8] Maksymalna wysokos$¢ ciecia

[9] Szerokosé¢ cigcia

[10] Regulacja manualna wysokosci ciecia
[11] Elektryczna regulacja wysokosci ciecia
[12] Kompatybilne maszyny (Typ)

[13] Kody wymiennych agregatéw tngcych

[1] PT-DADOS TECNICOS

[2] Dimensbes de delimitacao

[3] A =Comprimento

[4] B=Altura

[5] C=Largura

[6] Massa

[7] Altura de corte minima

[8] Altura de corte maxima

[9] Largurade corte

[10] Regulacdo manual da altura de corte
[11] Regulacao elétrica da altura de corte
[12] Maquinas compativeis (Tipo)

[13] Codigos dispositivos de corte de substituicdo

[1] RO - DATE TEHNICE

[2] Dimensiuni de gabarit

[3] A=Lungimea

[4] B=Iniltimea

[5] C=Latimea

[6] Masa

[7] inaltime de taiere minima

[8] Inaltime de tdiere maxima

[9] Latime de taiere

[10] Reglare manuala a indltimii de taiere
[11] Reglare electrica a inaltimii de taiere
[12] Masini compatibile (Type)

[13] Coduri dispozitive de taiere de schimb

[1] RU - TEXHUYECHUE XAPAKTEPUCTUKHU

[2] Ma6apuTHble pa3mepbl

[8] A=/[nuHa

[4] B=BbicoTa

[5] C=LlupuHa

[6] Macca

[7] MuHUManbHas BbicOTa CTPUMKMK

[8] MaKkcumanbHas BbiCOTa CTPUKKHK

[9] LupuHa cTpuHKK

[10] Py4Has perynvpoBKa BbICOTbl CTPUMKKMN

[11] SneKkTpuyeckas peryaMpoBKa BbICOTbI
CTPUKKMN

[12] CoBmecTMMbIe MaLMHBI (Tin)

[13] Hoabl 3anacHbIX pexyLmnx yCTPOMCTB

[11 SK-TECHNICKE PARAMETRE
[2] VonkajSie rozmery

[3] A=Dizka

[4] B=Vyska

[5] C=Sirka

[6] Hmotnost

[7] Minimalna vyska kosenia

[8] Maximalna vyska kosenia

[9] Sirka kosenia

[10] Manualne nastavenie vysky kosenia
[11] Elektrické nastavenie vysky kosenia
[12] Kompatibilné stroje (Typ)

[13] Kédy nahradnych kosiacich zariadeni

[11 SL-TEHNICNI PODATKI

[2] Razseznost obremenitve

[3] A=Dolzina

[4] B=Visina

[5] C=Sirina

[6] Masa

[7] Najnizja mozna viSina odreza

[8] NajviSja mozna viSina odreza

[9] Sirina odreza

[10] Ro¢no uravnavanije viSine odreza
[11] Elektri€éno uravnavanje viSine odreza
[12] Skladni stroji (Tip)

[13] Kode nadomestljivih rezalnih naprav




] SR -TEHNICKI PODACI

] Dimenzije

] A=Duzina

] B=Visina

] C = Sririna

] Masa

] Minimalna visina ko$enja

] Maksimalna visina koSenja

| Sirina kosenja

0] Ruéno podesavanije visine kosSenja
1] Elektriéno podesSavanje visine koSenja
2] Kompatibilne masine (Tip)

3] Sifre rezervnih reznih glava

1] SV -TEKNISKA DATA
2] Dimensioner

3] A=Langd

] B=Hojd

] C=Bredd

] Vikt

] Minsta klipphdjd

] Altezza di taglio massima

] Klippbredd

0] Manuell klipphéjdsinstélining
1] Elektrisk klipphdjdsinstalining
2] Kompatibla maskiner (Typ)

3] Koder for knivreservdelar

] TR-TEKNIK VERILER
] Genel ebatlar
] A= Uzunluk
] B =Yikseklik
] C=Genislik
] Kutle

] Asgari kesim yiksekligi

] Azami kesim yuksekligi

9] Kesim genisligi

0] Kesim yuksekliginin manuel ayari
1] Kesim yuksekliginin elektrikli ayari
2] Uyumlu makineler (Tip)

3] Yedek kesim diizeni kodlar
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10.SERVICE UND REPARATUREN ..

ACHTUNG!: VOR INBETRIEBNAHME DER MASCHINE DAS
VORLIEGENDE HANDBUCH AUFMERKSAM LESEN. Fiir

jede zukiinftige Notwendigkeit aufbewahren.
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SICHERHEITSVORSCHRIFTEN................... 2
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VerwendungSzwecK ..........ccceeeveeeeennnen. 4
3.2 Sicherheitskennzeichnung
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1. ALLGEMEINES

1.1 WIE IST DAS HANDBUCH ZU LESEN

Abschnitte mit besonders wichtigen
Informationen zur Sicherheit und zum Betrieb
sind im Text des Handbuchs nach folgenden
Kriterien unterschiedlich hervorgehoben:

HINWEIS oder WICHTIG liefern
erlduternde Hinweise oder andere Angaben
zu bereits an friiherer Stelle gemachte
Aussagen, in der Absicht, die Maschine nicht
zu beschédigen oder Schéden zu vermeiden.

Das Symbol A weist auf eine Gefahr hin. Die
Nichtberticksichtigung der Warnung kann zu
persénlichen Verletzungen und Verletzungen
an Dritten und/oder Schaden flhren.

. Dle Abschnitte, die mit einem Rahmen

. aus grauen Punkten gekennzeichnet sind,

* enthalten optionale Eigenschaften, die nicht
. bei allen Modellen in diesem Handbuch

< vorhanden sind. Prifen, ob die Eigenschaft
¢ beim eigenen Modell vorhanden ist.

” o

Alle Hinweise “vorne”, “hinten”, “rechts”
und “links” beziehen sich auch die Position
des fahrenden Maschinenbedieners.

1.2 REFERENZEN

1.2.1 Abbildungen

Die Abbildungen in dieser Betriebsanleitung
sind mit 1, 2, 3, usw. nummeriert.

Die in den Abbildungen angegebenen
Komponenten sind mit den Buchstaben
A, B, C, usw. gekennzeichnet.

Ein Bezug auf die Komponente C in

der Abbildung 2 wird mit folgender
Beschriftung angegeben: “Siehe Abb.
2.C” oder einfach “(Abb. 2.C)".

Die Abbildungen haben Hinweischarakter.
Die tatsachlichen Teile kénnen sich von
den dargestellten unterscheiden.

DE -1



1.2.2 Titel

Das Handbuch ist in Kapitel und Abschnitte
unterteilt. Der Titel des Absatzes “2.1 Schulung”
ist ein Untertitel von “2. Sicherheitsnormen”.

Die Referenzen von Titeln und Abséatzen sind
mit der Abkurzung Kap. oder Abs. und der
entsprechenden Nummer gekennzeichnet.
Beispiel: “Kap. 2” oder “Abs. 2.1”.

2. SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

2.1 SCHULUNG

A Vor Inbetriebnahme dieser Maschine,
die Gebrauchsanleitung der Maschine, auf
die sie montiert wird, aufmerksam lesen.

Dieses Kapitel Sicherheitsvorschriften
bezieht sich nur auf die austauschbare
Ausriistung. Fiir die Sicherheitsvorschriften
zum Aufsitzmédher mit Frontmédhwerk ist auf

das spezifische Handbuch Bezug zu nehmen.

A Machen Sie sich mit den
Bedienungsteilen und dem richtigen
Gebrauch der Maschine vertraut. Lernen
Sie, die Maschine schnell abzustellen. Die
Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise
und der Anweisungen kann zu Unféllen
bzw. schweren Verletzungen fiihren.

¢ Erlauben Sie niemals Kindern oder

Personen, die nicht Uiber die erforderlichen
Kenntnisse dieser Gebrauchsanweisung
verfligen, die Maschine zu benutzen.

Ortliche Bestimmungen kénnen das
Mindestalter des Benutzers festlegen.

Die Maschine niemals verwenden, wenn

der Benutzer mude ist oder sich nicht

wohl fihlt, oder wenn er Arzneimittel oder
Drogen, Alkohol oder andere Stoffe zu sich
genommen hat, die seine Aufmerksamkeit
und Reaktionsféhigkeit beeintrachtigen.

Nicht Kinder oder andere

Passagiere transportieren.

Beachten Sie, dass der Benutzer fur Unfalle
und Schaden verantwortlich ist, die anderen
Personen oder deren Eigentum widerfahren
kénnen. Es gehért zum Verantwortungsbereich
des Benutzers, potenzielle Risiken des
Gelandes, auf dem gearbeitet wird,
einzuschatzen. AuBerdem muss er alle
erforderlichen VorsichtsmaBnahmen fir seine
eigene Sicherheit und die der andern ergreifen,
insbesondere an Hangen, auf unebenem,
rutschigem oder nicht festem Gelande.

Falls die Maschine an andere Ubergeben oder
Uberlassen wird, muss sichergestellt werden,

dass der Benutzer die Gebrauchsanweisungen
in diesem Handbuch liest.

2.2 VORBEREITENDE ARBEITSSCHRITTE

Personlichen Schutzausriistungen (PSA)
* Angemessene Kleidung tragen: Robuste
Arbeitsschuhe mit rutschfester Sohle

und lange Hosen. Mahen Sie nicht

barfliBig oder mit leichten Sandalen
bekleidet. Gehérschutz tragen.

In allen Situationen, die Gefahren fur die Hande
mit sich bringen, Arbeitshandschuhe tragen.
Keine Schals, Hemden, Halsketten,
Armbénder, Kleidungsstiicke mit fliegenden
Teilen oder mit Bandern oder Krawatten

und andere lose hdngende Accessoires
tragen, die sich in der Maschine oder in
eventuell auf dem Arbeitsplatz befindlichen
Gegenstanden verfangen kénnten.

* Langes Haar zusammenbinden.

Arbeitsbereich / Maschine

¢ Den gesamten Arbeitsbereich sorgfaltig
prufen und alles entfernen, was von
der Maschine ausgestof3en werden
kénnte oder die Schnittvorrichtung/
Drehorgane beschéadigen konnte (Steine,
Aste, Eisendrahte, Knochen, usw.).

2.3 WAHREND DER VERWENDUNG

Arbeitsbereich

¢ Die Maschine darf nicht in
explosionsgefahrdeten Bereichen, wo
brennbare Fllssigkeiten, Gas oder Staub
vorhanden sind, verwendet werden.
Elektrische Kontakte oder mechanische
Reibung kénnen Funken erzeugen, die
Staub oder Dampfe entziinden.

Nur bei Tageslicht oder bei guter

kunstlicher Beleuchtung und mit guten
Sichtverhéltnissen arbeiten.

Personen, Kinder und Tiere vom Arbeitsbereich
fern halten. Kinder miissen von einem
Erwachsenen beaufsichtigt werden.
Vermeiden, im feuchten Gras, bei Regen
oder Gewittergefahr, insbesondere wenn die
Méglichkeit von Blitzen besteht, zu arbeiten.
¢ Besonders auf die Unebenheiten des
Bodens (Erhebungen, Graben), auf

Hénge und versteckte Gefahren und das
Vorhandensein eventueller Hindernisse
achten, die die Sicht einschranken kénnten.
In der Nahe von abschssigen Stellen,
Gréaben oder Dammen besonders vorsichtig
sein. Die Maschine kann umstrzen,

wenn ein Rad Uber einen Rand hinaus

geht oder wenn der Rand abrutscht.
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¢ Auf abhadngenden Bdden aufpassen. Hier
muss besonders darauf geachtet werden,
ein Kippen oder den Verlust der Kontrolle der
Maschine zu vermeiden. Die wesentlichen
Griinde fur den Verlust der Kontrolle sind:
— Mangelnde Bodenhaftung der Rader
— Zu schnelles Fahren
— Unangemessenes Bremsen
— Die Maschine ist fur den
Einsatz nicht geeignet
— Mangelnde Kenntnisse (iber Wirkungen,
die von den Bodenverhéaltnissen
herriihren kénnen
— Falsche Verwendung als Zugfahrzeug

Verhaltensweisen
¢ Halten Sie Hande und FiiBe immer von
den Schneidwerkzeugen fern, sowohl
beim Anlassen des Motors als auch
wahrend des Gebrauchs der Maschine.
Achtung: Das Schneideelement dreht sich auch
nach dem Auskuppeln noch einige Sekunden
nach dem Ausschalten des Motors weiter.
Auf die Schneidwerkzeugbaugruppe mit mehr
als einem Schneidwerkzeug Acht geben,
da ein sich drehendes Schneidwerkzeug
die Rotation der anderen bewirken kann.
Das Schneidwerkzeug oder die Zapfwelle
ausschalten und das Schneidwerkzeug
in die héchste Position stellen:

— Wahrend des Wechsels

der Arbeitsbereiche
— Zum Uberqueren von graslosen Flachen

. A Im Fall von Briichen oder Unféllen
wahrend der Arbeit, sofort den Motor abstellen
und die Maschine entfernen, damit sie keine
weiteren Schaden anrichtet. Wenn bei einem
Unfall man selbst oder Dritte verletzt werden,
unverziglich die der Situation angemessene
erste Hilfe leisten und zur notwendigen
Behandlung ein Krankenhaus aufsuchen.
Entfernen Sie sorgféltig alle eventuellen
Riickstande, die — falls sie unbeaufsichtigt
bleiben — Schaden oder Verletzungen an
Personen oder Tieren verursachen kénnten.

Verwendungseinschréankungen

¢ Die Maschine nie mit beschéadigten,
fehlenden oder nicht korrekt angebrachten
Schutzvorrichtungen einsetzen.

¢ Die vorhandenen Sicherheitssysteme/
Mikroschalter dirfen nicht abgeschaltet,
deaktiviert, entfernt oder verandert werden.

2.4 WARTUNG, UNTERSTELLUNG
UND TRANSPORT

Durch regelmaBige Wartung und

ordnungsgemanen Unterstand wird die

Sicherheit und Leistung des Fahrzeugs gewahrt.
Das Fahrzeug nicht verwenden,

wenn Teile abgenutzt oder beschédigt

sind. Schadhafte oder abgenutzte

Teile sind zu ersetzen und diirfen nicht

repariert werden. Nur Original-Ersatzteile

verwenden: Die Verwendung von nicht

Original-Ersatzteilen und/oder nicht korrekt

montierten Ersatzteilen beeintréchtigt

die Sicherheit des Fahrzeugs, kann

Unfélle und Verletzungen an Personen

verursachen und befreit den Hersteller

von jeder Verpflichtung und Haftung.

Wartung

e Wahrend der Arbeiten zur Einstellung der
Maschine darauf achten, dass die Finger
nicht zwischen dem sich drehenden
Schneidwerkzeug und den festen Teilen
der Maschine eingeklemmt werden.

Unterstellung

* Um die Brandgefahr zu vermindern,
keine Behalter mit Schnittabfallen
innerhalb eines Raumes lassen.

Bewegung und Transport
¢ Wenn die Maschine auf einem Lastwagen oder
Anhénger transportiert werden soll, miissen
Auffahrrampen von geeigneter Tragkraft,
Breite und Lange verwendet werden.
* Wenn man die Maschine mit einem
Fahrzeug transportiert, muss man:
— die Maschine durch Schieben laden. Hierflr
eine geeignete Zahl von Personen einsetzen.
— Sie so positionieren, dass sie flr
niemanden eine Gefahr darstellt.
— Sie fest mithilfe von Seilen oder
Ketten an das Transportmittel fixieren,
um ein Umkippen mit méglicher
Beschéadigung zu vermeiden.

2.5 UMWELTSCHUTZ

Fir ein ziviles Zusammenleben und die Umwelt,
in der wir leben, muss der Umweltschutz
ein mafBgeblicher und vorrangiger Aspekt
bei der Verwendung der Maschine sein.

* Vermeiden Sie es, lhre Nachbarschaft zu
stoéren. Benutzen Sie die Maschine nur
zu vernunftigen Uhrzeiten (nicht frih am
Morgen oder spat am Abend, wenn die
Personen gestért werden kdnnten).

¢ Halten Sie sich strikt an die Ortlichen
Vorschriften fur die Entsorgung von
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Verpackungen, Ol, Kraftstoff, Filter,
beschadigten Teilen oder sémtlichen weiteren
umweltschadlichen Stoffen. Diese Stoffe dlrfen
nicht zusammen mit dem Hausmull entsorgt
werden, sondern muissen getrennt gesammelt
und zum Wertstoffhof gebracht werden, der fur
die Wiederverwendung des Materials sorgt.

* Bei der AuBerbetriebnahme darf die Maschine
nicht einfach in der Umwelt abgestellt werden,
sondern muss gemaf der Ortlichen Vorschriften
an einen Wertstoffhof ibergeben werden.

3. DIE MASCHINE KENNENLERNEN

3.1 MASCHINENBESCHREIBUNG
UND VERWENDUNGSZWECK

Diese Maschine ist eine austauschbare
Ausriistung, genauer gesagt eine
Schneidwerkzeugbaugruppe.

Es handelt sich dabei um eine austauschbare
Ausrustung fur Gartenarbeiten, die an eine
andere Maschine, einen Aufsitzméher mit
Frontmé&hwerk, angeschlossen werden muss,
von der sie gehalten wird und den Antrieb erhalt.

3.1.1 BestimmungsgeméBe Verwendung

Die Maschine ,Schneidwerkzeugbaugruppe”
ist zum Méahen von Gras geplant und gebaut.

Im Allgemeinen kann diese Maschine:

¢ Gras mahen, zerkleinern und wieder am
Boden ablegen (“Mulching“-Effekt)

e Gras mahen und von der Rickseite
auf den Boden auswerfen.

3.1.2 UnsachgemaéBe Verwendung

Jede Verwendung, die von der oben genannten
abweicht, kann sich als geféahrlich erweisen und
Personen- und/oder Sachschaden verursachen.
Als nicht bestimmungsgemaBe Verwendung
gelten (beispielsweise, aber nicht nur):
¢ Transport von anderen Personen, Kindern
oder Tieren auf der Maschine;
* Schieben von Lasten;
* Betatigung des Schneidwerkzeugs
in graslosen Bereichen.

WICHTIG Die unsachgeméfe Verwendung
der Maschine hat den Verfall der Garantie
und die Ablehnung jeder Haftung seitens
des Herstellers zur Folge. Dem Benutzer
selbst dadurch entstandene oder Dritten
zugefligte Schédden oder Verletzungen
gehen zu Lasten des Benutzers.

3.1.3 Benutzer

Diese Maschine ist fir die Benutzung durch
Verbraucher, also Laien bestimmt. Sie ist
fur den ,,Hobbygebrauch” bestimmt.

WICHTIG Die Maschine darf nur von einem
einzigen Maschinenbediener verwendet werden.

3.2 SICHERHEITSKENNZEICHNUNG

Auf der Maschine erscheinen verschiedene
Symbole (Abb. 3). Ihre Funktion besteht darin,
dem Bediener an die Verhaltensweisen zu
erinnern, um die Maschine mit der notwendigen
Achtsamkeit und Vorsicht zu verwenden.
Bedeutung der Symbole:

ACHTUNG! Bevor Sie die Maschine
verwenden, lesen Sie bitte diese
Gebrauchsanleitung durch.

ACHTUNG! Auf eventuell
herumliegende Gegenstande
achten. Auf Personen achten, die
sich eventuell vor Ort aufhalten.

ACHTUNG! Den Ziindschlussel
abziehen und die entsprechenden
Anweisungen lesen,

bevor Sie Wartungs- oder
Reparaturarbeiten ausfihren.

ACHTUNG! Bringen Sie

Hande oder Fufe nie unter
die Schutzeinrichtung wenn
die Maschine in Betrieb ist.

4B > LB BB

WICHTIG Beschédigte oder unleserlich
gewordene Etiketten muissen ausgetauscht
werden. Die neuen Etiketten beim eigenen
autorisierten Kundendienstzentrum anfordern.

3.3 TYPENSCHILD

Das Typenschild gibt die folgenden
Daten wieder (Abb. 1):

1. Marke

2. Anschrift des Herstellers
3. Modell

4. Maschinentyp



5. Definition des Zubehdrs
6. Gewichtinkg

7. Herstellungsjahr

8. Seriennummer

9. Artikelnummer

10. Konformitatszeichen CE

Die Daten zur Identifizierung der Maschine
in die entsprechenden Raume auf der
Etikette schreiben, die auf der Riickseite
des Deckblatts wiedergegeben ist.

WICHTIG Die auf dem Schild
wiedergegebenen Kennungsdaten zur
Identifizierung des Produkts immer
dann verwenden, wenn man die
autorisierte Werkstatt kontaktiert.

WICHTIG Das Beispiel der
Konformitétserkldrung finden Sie auf
den letzten Seiten des Handbuchs.

3.4 WESENTLICHE BAUTEILE

Die Maschine ist mit den folgenden
wesentlichen Bauteilen ausgestattet (Abb. 1):

Stitzarme

Schutzabdeckung aus Stoff

Stitzrahmen fir Schutzabdeckung aus Stoff
Réder

Entriegelungsgriffe ,Quick Flip“
Entriegelungshebel ,Quick Flip*

Treibriemen Schneidwerkzeug

Anzeiger der Schnitth6he

Stecker des Stromkabels
Schneidwerkzeuge

crIomMmMUOwWp

Komponenten am Aufsitzmaher
mit Frontmahwerk

K. Schnellbefestigungen

L. Hubhaken Zubehor

M. Steckdose

4. MONTAGE

WICHTIG Die zu befolgenden Normen
sind im Kap. 2. beschrieben. Diese Angaben
mdiissen sehr genau berticksichtigt werden, um
schwere Gefahren und Risiken zu vermeiden.

Aus Griinden der Lagerung und des Transports
werden einige Bauteile der Maschine nicht

in der Fabrik eingebaut, sondern mussen

nach Entfernung der Verpackung nach den
folgenden Anweisungen montiert werden.

A Auspacken und Montage miissen

auf einer flachen und festen Oberfldche
vorgenommen werden. Dabei ist gentligend
Platz fiir die Bewegung der Maschine und
Verpackungen notwendig. Es miissen
immer geeignete Werkzeuge verwendet
werden. Die Maschine nicht verwenden,
bevor die Anweisungen des Abschnitts
“MONTAGE” ausgefiihrt wurden.

A Tragen Sie Arbeitshandschuhe

4.1 AUSPACKVORGANG

1. Die Verpackung vorsichtig 6ffnen. Dabei
darauf achten, keine Bauteile zu verlieren.
2. Dieim Karton enthaltenen
Unterlagen einschlieBlich dieser
Gebrauchsanweisung durchlesen.
3. Alle losen Komponenten aus
dem Karton nehmen.
4. Die Maschine aus dem Karton entnehmen.
5. Den Karton und die Verpackungen
unter Beachtung der 6értlichen
Vorschriften entsorgen.

4.2 BEFESTIGUNG DER
SCHNEIDWERKZEUGBAUGRUPPE
AM AUFSITZMAHER

Die Schneidwerkzeugbaugruppe wird

am Aufsitzmaher befestigt mit:

» den Befestigungen an den Vorderradern,

e die Feder mit Kette, die mit dem Hubhebel
des Zubehdrs verbunden wird,

* dem Treibriemen der Schneidwerkzeuge (auf
der Schneidwerkzeugbaugruppe vormontiert),

e dem Stiutzrahmen fiir die
Schutzabdeckung aus Stoff.

4.2.1 Befestigung Anbaugeratehalter
fir Riemenschutz

1. Die zwei auf der Front des
Rasenméhers vormontierten
Schrauben (Abb. 4.A) ausdrehen.

2. Den Halter des Rahmens (Abb. 4.B)
anbringen und ihn befestigen, indem man
die zwei Schrauben (Abb. 4.A) festschraubt.

4.2.2 Grundeinstellung

Die Grundeinstellung der
Schneidwerkzeugbaugruppe sieht ein Anheben
des hinteren Rands um 5 mm zur vorderen vor.
Das bedeutet, dass die
Schneidwerkzeugbaugruppe

nach vorne geneigt ist.
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Die Hohe der Schneidwerkzeugbaugruppe

einstellen:

1. Das Schneidwerkzeug leicht anheben, um
die Last auf den Splint zu lockern (Abb. 5.A).

2. Den Splint (Abb. 5.A) und die
Unterlegscheibe (Abb. 5.B) entfernen, den
Stift (Abb. 5.C) vormontieren und hierzu
einen Schraubenzieher verwenden.

3. Die Hohe des Zapfens regeln und die
Unterlegscheibe und den Splint in eine der
vorgesehenen Offnungen (Abb. 6.A) einfligen
und wie abgebildet (Abb. 6.B) positionieren:

— Fur Maschinen mit 17-Zoll-
Réadern: Die Splinte in das obere
Loch des Zapfens einfigen.

— Far Maschinen mit 16-Zoll-Radern:
Die Splinte in das mittlere Loch
des Zapfens einfugen.

4. Die Einstellung auf beiden Stiitzarmen der
Schneidwerkzeugbaugruppe durchfihren.

4.2.3 Einhangen an den
Schnellbefestigungen, die an
den Rédern fixiert sind

WICHTIG Fiir die folgenden Arbeitsgénge
sind auch die speziellen Anleitungen aus dem
Handbuch der Maschine und dem Handbuch
der Schnellbefestigung zu befolgen.

1. Sicherstellen, dass die Schnellbefestigungen
auf der Maschine und auf den Armen der
Schneidwerkzeugbaugruppe installiert sind.

2. Die Schneidwerkzeugbaugruppe
vor den Rasenméher stellen.

3. Die Schnellbefestigungen in offene
Stellung drehen (Abb. 7.A)

4. Den unteren Teil (Abb. 7.B) des
Befestigungsbuigels anheben und auf beiden
Seiten auf den Zapfen (Abb. 7.C) aufsetzen.

5. Den Befestigungsbugel (Abb. 8.A) auf beiden
Seiten in den Zapfen (Abb. 8.B) einkuppeln.

4.2.4 Befestigung Treibriemen
des Schneidwerkzeugs

. * 4WD-Modelle

. 1. Mit der linken Hand den Hebel

¢ des Spanners (Abb. 9.A) greifen

. und nach auf3en ziehen.

2. Mit der rechten Hand den Riemen auf die
Riemenscheibe (Abb. 9.B) aufziehen.

3. Den Riemen Uber die Riemenscheibe
(Abb. 9.C) des Spanners fihren,
wahrend man langsam loslasst.

* 2WD-Modelle

1. Mit der linken Hand den Hebel
des Spanners (Abb. 9.A) greifen
und nach auBen ziehen.

2. Mit der rechten Hand den Riemen auf die
Riemenscheibe (Abb. 9.B) aufziehen.

3. Den Riemen Uber die Riemenscheibe
(Abb. 9.C) des Spanners fihren,
wahrend man langsam loslasst.

6. Zum Schluss die Schnellbefestigungen
mit einem Fuf3 in die SchlieBposition
(Abb. 8.C) drehen und den Stift oder
den Splint (Abb. 8.D) einsetzen.

4.2.5 Montage der Schutzabdeckung
aus Stoff

1. Die zwei Befestigungen (Abb. 11.A) an
den Enden des Stltzrahmens (Abb.
11.B) in die Stifte (Abb. 11.C) einfligen.

2. Den Stitzrahmen (Abb. 12.A) unter
dem Anbaugeratehalter (Abb. 12.B)
anbringen und ihn befestigen, indem
man die zwei vormontierten Schrauben
(Abb. 12.C) festschraubt.

4.2.6 Befestigung am Heber des Zubehérs

Die Schneidwerkzeugbaugruppe wird
am Hubhebel des Zubehdrs (Abb. 13.A)
der Hauptmaschine mit einer Feder mit
Kette und einem Rasthaken befestigt.
Der Rasthaken (Abb. 13.B) dient fur

die Arbeitsposition und kann zwischen
den Kettengliedern versetzt werden,
um die Hubkraft zu regeln.

4.2.7 Verbindung Stromstecker

Den Stecker (Abb. 14.B) in die
Steckdose (Abb. 14.A) stecken.
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4.3 LOSEN DER
SCHNEIDWERKZEUGBAUGRUPPE
VOM AUFSITZMAHER

Fur einen korrekten Abbau die folgenden Schritte
in der angegebenen Reihenfolge durchfiihren.
1. Das Kabel von der Maschine
trennen (Abb. 14.B).
2. Die Kette des ,Hubhebels des Zubehors*®
(Abb. 13.A) trennen, indem man
den Rasthaken (Abb. 13.B) I0st.
3. Die Schutzabdeckung aus Stoff
abnehmen, indem man die Schrauben
(Abb. 12.C) abschraubt.
4. Den Stift oder den Splint (Abb. 8.D)
herausziehen und die Schnellbefestigungen
in offene Stellung drehen (Abb. 7.A).
5. Den Treibriemen wie folgt
lockern und ablésen:

. 4WD-Modelle
— Mit der linken Hand den Hebel
des Spanners (Abb. 9.A) greifen
und nach auBen ziehen.
— Mit der rechten Hand den Riemen von
der Riemenscheibe (Abb. 9.C) l6sen.
— Den Riemen von der Riemenscheibe
(Abb. 9.B) der Maschine abziehen.

< o 2WD-Modelle
— Mit der linken Hand den Hebel

des Spanners (Abb. 10.A) greifen

und nach auBen ziehen.
— Mit der rechten Hand den Riemen von
. der Riemenscheibe (Abb. 10.C) lésen.
: — Den Riemen von der Riemenscheibe
: (Abb. 10.B) der Maschine abziehen.

6. Die Befestigungsbugel der
Schnellbefestigungen (Abb. 7.B) anheben
und die Schneidwerkzeugbaugruppe vom
Aufsitzmaher mit Frontmahwerk trennen.

5. STEUERBEFEHLE

5.1 EINSTELLUNG DER SCHNITTHOHE

A Die Einstellung bei stillstehenden
Schneidwerkzeugen durchfihren.

5.1.1 Elektrische Einstellung
der Schnitthéhe

Die Schnitthéhe kann infinitesimal eingestellt
werden, indem man den Schalter zur elektrischen

Schnitthdheneinstellung betatigt, der sich auf
dem Aufsitzméher mit Frontmahwerk befindet.
Der Schnitthbhenanzeiger (Abb. 1.H)

zeigt die eingestellte Hohe.

WICHTIG Um die elektrische Einstellung zu
aktivieren, muss der Stecker des Stromkabels
der Schneidwerkzeugbaugruppe in die
Steckdose (Abb. 14.A) des Aufsitzméhers
mit Frontméhwerk gesteckt werden.

5.2 “QUICK FLIP”-GRIFFE

Die “Quick Flip”-Griffe (Abb. 1.E)

ermdglichen es, den hinteren Teil des
Schneidwerkzeugbaugruppe von den
Stitzarmen zu I6sen und abzusenken.

Aus dieser Stellung ist es méglich, die
Schneidwerkzeugbaugruppe in Wartungs- und
Reinigungsstellung anzuheben (Kap. 7.2).

5.3 ENTRIEGELUNGSHEBEL
,»QUICK FLIP“

Die Entriegelungshebel ,,Quick Flip“ (Abb. 1.F)
ermdglichen es, die Schneidwerkzeugbaugruppe
schnell aus der Wartungs- und
Reinigungsstellung abzusenken (Kap. 7.2).

6. GEBRAUCH DER MASCHINE

WICHTIG Die zu befolgenden Normen
sind im Kap. 2. beschrieben. Diese Angaben
missen sehr genau berticksichtigt werden, um
schwere Gefahren und Risiken zu vermeiden.

6.1 VORBEREITENDE ARBEITSSCHRITTE

Das Gras kann auf zwei Weisen gemaht werden:
¢ Gras mahen, zerkleinern und wieder am
Boden ablegen (“Mulching“-Effekt)
e Gras mahen und von der Riickseite
auf den Boden auswerfen.
Bei der Lieferung ist die
Schneidwerkzeugbaugruppe fur
das ,Mulching“ voreingestellt.

Um das Gras von der Riickseite der

Schneidwerkzeugbaugruppe auszuwerfen

e Den Drehknopf (Abb. 15.A) lockern, der
den Deflektor (Abb. 15.B) befestigt.

¢ Den Deflektor entfernen (Abb. 15.B).

* Den Drehknopf und den Deflektor fur
den spateren Gebrauch aufbewahren.
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6.2 SICHERHEITSKONTROLLEN

AuBerdem folgende Sicherheitskontrollen
ausfuhren und tUberprifen, dass die Ergebnisse
mit denen der Tabellen Ubereinstimmen.

A Immer die Sicherheitskontrollen
vor der Verwendung ausfiihren.

6.2.1 Allgemeine Kontrolle

Gegenstand

Ergebnis

Stromkabel.

Die gesamte
Isolierung ist intakt.
Kein mechanischer

Schneidwerkzeug

(Siehe entsprechende
Anleitungen im Handbuch
der Maschine)

Schaden.
Schrauben auf dem Gut befestigt (nicht
Zubehér und auf den gelockert)
Schneidwerkzeugen
Schutzabdeckung Korrekt angebracht
aus Stoff
Probefahrt mit Keine anormale Vibration.
angekuppeltem Kein anormales

Gerausch.

6.2.2 Betriebstests der Maschine

Far die folgenden Arbeitsschritte siehe die
entsprechenden Anleitungen im Handbuch
des Aufsitzméahers mit Frontmahwerk.

6.3 START/ARBEIT

Fur die folgenden Arbeitsschritte siehe die
entsprechenden Anleitungen im Handbuch
des Aufsitzméahers mit Frontmahwerk.

6.4 NACH DEM GEBRAUCH

¢ Die Reinigung durchfiihren (Abs. 7.4).
¢ Sicherstellen, dass die Maschine keine
Schéaden aufweist. Wenn notwendig, das

autorisierte Kundendienstzentrum kontaktieren.

7. ORDENTLICHE WARTUNG

7.1 ALLGEMEINES

WICHTIG Die zu befolgenden Normen
sind im Kap. 2. beschrieben. Diese Angaben
mdiissen sehr genau berticksichtigt werden, um
schwere Gefahren und Risiken zu vermeiden.

A Alle Kontrollen und Wartungseingriffe
miissen bei stehender Maschine und
ausgeschaltetem Motor durchgefiihrt
werden. Vor jedem Eingriff zur Reinigung
oder Wartung den Ziindschliissel abziehen
und die entsprechenden Anweisungen lesen.

A Geeignete Kleidung, Handschuhe
und Schutzbrille anziehen, bevor man
Wartungsarbeiten durchfiihrt.

In der “Wartungstabelle” sind Haufigkeit

und Art des Eingriffs zusammengefasst. Die
Tabelle soll Innen zu helfen, Ihre Maschine
leistungsfahig und sicher zu erhalten. In

ihr sind die wichtigsten Eingriffe und die
jeweils vorgesehenen Intervalle angegeben.
Die entsprechende Arbeit zur ersten
Falligkeit ausfuhren, die sich ergibt.

WICHTIG Alle nicht in diesem
Handbuch beschriebenen Wartungs-
und Einstellungsarbeitsschritte missen
von Ihrem Héndler oder von einem
Fachzentrum ausgefiihrt werden.

7.2 REINIGUNGS- UND
WARTUNGSSTELLUNG

1. Stets die Feststellboremse anziehen, damit
die Maschine sich nicht bewegt (Siehe
auch die Anleitungen im Handbuch des
Aufsitzmahers mit Frontmahwerk).

2. Die Schnitthdhe in mittlerer oder hoher
Schnittposition einstellen (Abs. 5.1).

3. Den Stecker des Stromkabels von
der Maschine trennen (Abb. 14.A).

4. Den hinteren Teil der
Schneidwerkzeugbaugruppe I6sen:

— Ihn an der angegebenen Stelle greifen
(Abb. 16.A) und leicht anheben.

— Den “Quick Flip”-Griff (Abb.
16.B) nach auBen drehen und
die Schneidwerkzeugbaugruppe
langsam senken.

— Diesen Arbeitsgang auf beiden
Seiten durchfihren.

5. Den vorderen Rand der
Schneidwerkzeugbaugruppe (Abb.
17.A) greifen und ihn langsam anheben,
bis die héchste Hohe erreicht ist, bei
der man ein lautes ,Klick” hort. Die
Schneidwerkzeugbaugruppe bleibt
in Reinigungs- und Wartungsstellung
blockiert (Abb. 18).

6. Sicherstellen, dass die
Schneidwerkzeugbaugruppe
stabil in Position ist.

7. Die Schneidwerkzeuge warten.
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A Die Maschine verfiigt iiber ein
Sicherheitssystem, das es nicht erméglicht,
die Schneidwerkzeuge einzuschalten, wenn
sie in Reinigungs- und Wartungsstellung
sind.

Es ist absolut verboten, die
Schneidwerkzeuge einzuschalten, wenn
die Schneidwerkzeugbaugruppe in
Reinigungs- und Wartungsstellung ist.

Die Schneidwerkzeugbaugruppe

wieder in Arbeitsposition bringen:

8. Den vorderen Teil der
Schneidwerkzeugbaugruppe
greifen und ihn leicht anheben.

9. Die zwei Entriegelungshebel ,Quick
Flip* (Abb. 19.A) dricken und die
Schneidwerkzeugbaugruppe langsam
senken. Sie dabei mit den Handen begleiten.

10. Den hinteren Teil der
Schneidwerkzeugbaugruppe anhaken,
indem sie leicht durch Greifen am Giriff (Abb.
20.A) angehoben wird. So kénnen sich
die “Quick Flip”-Griffe an den Stitzarmen
(Abb. 20.B) anhaken. Diesen Arbeitsgang
auf beiden Seiten durchfiihren.

11. Nach der Reinigung mit Wasser die Maschine
und die Schneidwerkzeuge starten, um das
Wasser zu entfernen, das sonst in die Lager
eindringen und Schéaden verursachen kdnnte.

12. Den Stecker (Abb. 14.B) in die
Steckdose (Abb. 14.A) stecken.

7.3 BEFESTIGUNGSMUTTER
UND -SCHRAUBEN

¢ Muttern und Schrauben festgezogen belassen,
um sicher zu sein, dass die Maschine immer
in sicheren Betriebsbedingungen ist.

* RegelmaBig kontrollieren, dass
die Muttern, die den Auswurfkanal
befestigen, richtig angezogen sind.

7.4 REINIGUNG

¢ Die Schneidwerkzeugbaugruppe in
die Reinigungsstellung bringen.

¢ Den Unterteil der Schneidwerkzeugbaugruppe
vorsichtig mit Wasser und einer Burste reinigen.

WICHTIG Niemals Wasser unter
Hochdruck verwenden. Dieses kdnnte die
elektrischen Komponenten beschédigen.

¢ Wenn der Lack durch den Gebrauch
verkratzt wurde oder in einigen Teilen
abgeblattert ist, ihn ausbessern wenn die
Oberflachen véllig trocken und sauber sind.

7.5 SCHMIERUNG

Alle in der folgenden Tabelle
wiedergegebenen Schmierungspunkte
mussen alle 50 Betriebsstunden und nach
jeder Reinigung geschmiert werden.

Gegenstand Tatigkeit

Radwelle (Abb. 21.A) 2 Schmiernippel.
Eine mit Universalfett
gefilite Schmierbichse

verwenden.

8. AUSSERORDENTLICHE WARTUNG

8.1 KONTROLLE UND AUSWECHSELN
DER SCHNEIDWERKZEUGE

HINWEIS Ein schlecht geschérftes
Schneidwerkzeug rei3t das Gras aus und
verursacht ein Vergilben des Rasens.

A Alle Arbeiten, die Schneidwerkzeuge
betreffen (Ausbau, Schérfen, Auswuchten,
Reparatur, Einbau und/oder Auswechseln),
sind aufwéndige Arbeiten, die auBer

der Verwendung spezieller Werkzeuge
auch ein bestimmtes Fachkénnen
erfordern. Aus Sicherheitsgriinden
miissen diese Arbeiten daher immer in
einem Fachbetrieb ausgefiihrt werden.

A Die abgenutzte oder beschédigte
Schneidwerkzeuge und Schrauben miissen
immer alle zusammen ausgetauscht werden,
damit die Auswuchtung erhalten bleibt.

WICHTIG Die Schneidwerkzeuge sollten
paarweise ersetzt werden, vor allem bei
groBen VerschleiBunterschieden.

WICHTIG /mmer die
Originalschneidvorrichtungen verwenden,
die den Code tragen, der in der Tabelle
“Technische Daten” wiedergegeben ist..

Aufgrund der Weiterentwicklung des Produkts
kénnten die in der "Technische Daten"-Tabelle
genannten Schneidwerkzeuge im Laufe

der Zeit durch andere ersetzt werden, die
gleiche Eigenschaften der Austauschbarkeit
und Betriebssicherheit aufweisen.

8.2 KONTROLLE UND AUSTAUSCH
TREIBRIEMEN DES
SCHNEIDWERKZEUGS

Sicherstellen, dass der Riemen unversehrt ist
und keine Verschlei3zeichen aufweist. Wenn der
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Riemen beschadigt oder abgenutzt ist, muss er
ausgetauscht werden. FUr den Austausch das
autorisierte Kundendienstzentrum kontaktieren.

8.3 ANTI-VERSCHLEISS-SCHUTZ

Die untere Seite des Schneidwerkzeugs ist
mit zwei Anti-Verschlei3-Schutzvorrichtungen
(Abb. 22.A) ausgestattet.

Um die Schutzvorrichtungen auszutauschen,
wenn sie verschlissen sind:

1. Die Schrauben (Abb. 22.B)
lockern und entfernen.

2. Den Schutz (Abb. 22.A) entfernen und
durch einen neuen austauschen.

3. Die Schrauben (Abb. 22.B) erneut
montieren und festziehen.

9. AUFBEWAHRUNG

Wenn die Maschine flr einen Zeitraum von
mehr als 30 Tagen eingelagert werden muss:

1. Das Zubehér sehr sorgféltig reinigen.

2. Sicherstellen, dass das Zubehor keine
Schéaden aufweist. Falls notwendig
sind Schaden zu reparieren.

3. Wenn der Lack beschédigt ist, ihn
ausbessern um Rost vorzubeugen.

4. Unlackierte Metallflachen mit
Rostschutzmittel behandeln.

5. Das Zubehdr nach Méglichkeit in einem
geschlossenen Raum unterstellen.

6. Es wird empfohlen, beim Unterstellen der
Maschine die Schneidwerkzeugbaugruppe
in Arbeits- oder Transportstellung zu lassen,
um Schaden am Treibriemen zu vermeiden
(Siehe auch die Anleitungen im Handbuch
des Aufsitzmahers mit Frontmahwerk).

10. SERVICE UND REPARATUREN

Dieses Handbuch liefert alle notwendigen
Anweisungen fir die Maschinenfiihrung
und fur eine korrekte Basiswartung, die
vom Benutzer ausgefiihrt werden kann. Alle
Einstell- und Wartungsarbeiten, die nicht in
diesem Handbuch beschrieben sind, missen
von Ihrem Handler oder einem Fachbetrieb
ausgefihrt werden, die Uber das Wissen
und die erforderlichen Werkzeuge flr eine
korrekte Arbeitsausfihrung verfliigen, um
die urspriinglichen Sicherheitsbedingungen
der Maschine beizubehalten.

Eingriffe, die nicht von einer Fachstelle oder
von unqualifiziertem Personal ausgefuhrt
werden, haben grundsétzlich den Verfall
der Garantie und jeglicher Haftung oder
Verantwortung des Herstellers zur Folge.

* Nur autorisierte Servicewerkstatten
kénnen Reparaturen und Wartung

in Garantie ausfihren.
Nicht-Original-Ersatzteile und -Zubehor
werden nicht gebilligt; der Einsatz von
Nicht-Original-Ersatzteilen und -Zubehor
beeintrachtigt die Sicherheit der Maschine
und entbindet den Hersteller von jeder
Verpflichtung oder Verantwortung.
Originalersatzteile werden von
Kundendienstwerkstatten und
autorisierten Handlern geliefert.

Es wird empfohlen, die Maschine

einmal jahrlich einer autorisierten
Kundendienstwerkstatt zu Wartung,
Kundendienst und Kontrolle der
Sicherheitsvorrichtungen anzuvertrauen.

11.BEWEGUNG UND TRANSPORT

Wenn man das Zubehér bewegt
oder transportiert, muss man:
* Die Maschine anhalten
¢ Abwarten, bis die Schneidwerkzeuge
vollig stillstehen
 Die Mindestschnitthdhe einstellen (Abs. 5.1).
Die Schneidwerkzeugbaugruppe
vom Aufsitzmaher mit Frontméahwerk
trennen (Kap. 4.3)
* Sie auf den Radern rollen lassen (Abb. 1.D).

12. DECKUNG DER GARANTIE

Die Garantie deckt alle Material- und

Fabrikationsfehler. Der Benutzer muss alle

in den beigeflgten Unterlagen enthaltenen

Anleitungen genau beachten.

Die Garantie deckt keine Schaden bei:

* Nichtbeachtung der mitgelieferten Unterlagen.

* Unachtsamkeit.

* UnsachgemaBe oder unzuldssiger
Nutzung oder Montage.

* Verwendung von nicht originalen Ersatzteilen.

* Verwendung von Zubehdren, die nicht vom
Hersteller geliefert oder genehmigt sind.

Folgende Schaden sind nicht

von der Garantie gedeckt:

* Der normale Verschlei3 von
Verbrauchsmaterialien wie Antriebsriemen,
Scheinwerfer, Rader, Messer,
Sicherheitsbolzen und Seilzuge.
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* Normaler Verschleif3.
* Motoren. FUr diese gelten die
Garantiebedingungen der jeweiligen Hersteller.

Es gelten die im Land des Kaufers gultigen

gesetzlichen Vorschriften. Die darin

geregelten Rechte des Kaufers werden
durch diese Garantie nicht eingeschrankt.

13. WARTUNGSTABELLE
Eingriff Haufigkeit Abschnitt
Zum ersten Daraufhin alle
Mal

MASCHINE
Kontrolle aller Befestigungen - Vor jedem Gebrauch 7.3
Sicherheitskontrollen / Uberpriifung der Befehle - Vor jedem Gebrauch 6.2
Allgemeine Reinigung und Kontrolle - Bei jedem Verwendungsende 7.4
Kontrolle Verschlei3 Schneidwerkzeuge - Vor jedem Gebrauch 8.1
Kontrolle Verschlei3 Antriebsriemen 5 Stunden 25 Stunden 8.2
Schmierung Raderwelle - 50 Stunden 7.5

14. STORUNGSSUCHE

STORUNG MOGLICHE URSACHE ABHILFE
1. Nicht normale Lockere Teile oder Alle Befestigungsvorrichtungen festziehen.
Vibrationen wahrend Schneidwerkzeug beschéadigt. Die beschéadigten Teile von einem

des Betriebs

auswechseln lassen.

autorisierten Kundendienstzentrum

ist voller Gras

Die Schneidwerkzeugbaugruppe

Die Schneidwerkzeugbaugruppe reinigen

2. Schnitt unregelméaBig Schlechter Schnitt der
Schneidwerkzeuge

Wenden Sie sich an lhren Handler

Fahrgeschwindigkeit im Verhéltnis zur
Héhe des zu mahenden Grases hoch

Fahrgeschwindigkeit vermindern und/
oder Schnitthdhe anheben (Abs. 5.1)

Warten, bis Rasen trocken ist

oder stoppen nicht
schnell genug, wenn sie
ausgekuppelt werden

3. Die Schneidwerkzeuge Probleme am Kupplungssystem oder
schalten sich nicht zu am Treibriemen der Schneidwerkzeuge | kontaktieren.

Das autorisierte Kundendienstzentrum

Wenn die Stérungen nach den beschriebenen Eingriffen weiter bestehen, lhren Handler kontaktieren.
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DICHIARAZIONE CE DI CONFORM'TA (Istruzioni Originali)
(Direttiva Macchine 2006/42/CE, Allegato I, parte A)

1. LaSocieta: STIGA S.p.A. — Via del Lavoro, 6 — 31033 Castelfranco Veneto (TV) — Italy

2. Dichiara sotto la propria responsabilita, che la macchina: Assieme Dispositivo di taglio
(accessorio intercambiabile) / taglio erba

; 85C, 85C E, 85C QF, 95CV, 95CV E, 95CP, 95CP E, 95C E QF, 95CP E QF, 100C E, 100C E QF,
a) Tipo / Modello Base 105C E, 105C E QF, 110C E, 110C E QF, 125C E, 125C E QF, 125C H, 135C H, 155C H

b) Mese/Anno di costruzione

c) Matricola
d) Motore !

3. E conforme alle specifiche delle direttive:

« MD: 2006/42/EC
e) Ente Certificatore: /
f) Esame CE del tipo:

/
¢ RoHS II: 2011/65/EU - 2015/863/EU
4. Riferimento alle Norme armonizzate:
EN ISO 5395-1:2013+A1:20
EN 50581:2042 '

a costituire il Fascicolo Tecnico: STIGA S.p.A.
Via del Lavoro, 6

31033 Castelfranco Veneto (TV) - Italia

o) Castelfranco V.to, 01.09.2019 CEO Stiga Group
Sean Robinson

Suese Mo

171514111_4
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© by STIGA SpA

IT « Il contenuto e le immagini del presente manuale d’uso sono stati realizzati per conto di STIGA SpA e sono tutelati da diritto d’autore —
E’ vietata ogni riproduzione o alterazione anche parziale non autorizzata del documento.

BG ¢ CbabpaHUeTo 1 n306pareHnATa B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO ca u3BbplueHn 3a STIGA SpA v ca 3almMTeHn ¢ aBTOPCKM npasa —
3abpaHsBa ce BCAKO HEOTOPU3UPAHO Bb3MPOU3BEKAAHE UM MPOMAHA, JOPU M OTHACTM Ha AOKYMEHTa.

BS ¢ Sadrzaj i slike iz ovog korisni¢kog priruénika napravljeni su iskljuc¢ivo za STIGA SpA i zasti¢eni su autorskim pravima — zabranjena je
svaka neovlastena reprodukcija ili izmjena dokumenta, djelomiéno ili u potpunosti.

CS * Obsah a obrazky v tomto navodu k pouziti byly zpracovany jménem spolecnosti STIGA SpA a jsou chranény autorskym pravem —
Reprodukce ¢i nepovolené pozménovani tohoto dokumentu, a to i ¢astecné, je zakazano.

DA ¢ Indhold og illustrationer i denne vejledning er blevet skabt p& vegne af STIGA SpA og er beskyttet af ophavsret — Enhver gengivelse
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EN ¢ The content and images in this User Manual were produced expressly for STIGA SpA and are protected by copyright — any unauthori-
sed reproduction or modification to the document, either partially or in full, is prohibited.

ES ¢ El contenido y las imagenes del presente manual de uso han sido creados por STIGA SpA y estan protegidos por los derechos de
autor — Se prohibe toda reproduccion o modificacion, incluso parcial, no autorizada del documento.

ET « Kéesoleva kasutusjuhendi sisu ja kujutised on toodetud konkreetselt ettevottele STIGA SpA ja neile rakendub autorikaitseseadus —
dokumendi igasugune osaline vai téielik iima loata reprodutseerimine v6i muutmine on keelatud.

Fl » Tamén kayttdoppaan sisaltd ja kuvat on valmistettu STIGA SpA -yhtion toimesta ja niit suojaa tekijanoikeuslaki. — Asiakirjan kaikenlai-
nen kopioiminen tai muuttaminen, osittainkin, on kielletty iiman erityista lupaa.

FR ¢ Le contenu et les images du présent manuel d'utilisation ont été réalisés pour le compte de STIGA SpA et sont protégés par un droit
d'auteur - Toute reproduction ou modification non autorisée, méme partielle, du document, est interdite.
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LT « Sio naudotojo vadovo turinys ir paveiksléliai skirti tik ,STIGA SpA“ir yra saugomi autoriy teisémis — dokumentg atgaminti ar modifikuo-
ti, visiSkai arba i$ dalies, yra draudziama.
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door het auteursrecht — Elke niet-geautoriseerde reproductie of wijziging, ook gedeeltelijke, van het document is verboden.

NO ¢ Innholdet og bildene i denne brukerveiledningen er utfert pa oppdrag fra STIGA SpA og er beskyttet ved opphavsrett - Enhver gjengi-
velse eller endring, selv kun delvis, er forbudt.
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aBTOPCKUMM npaBamit — J11060€e HeCaHKLIMOHUPOBAHHOE BOCMPOU3BEAEHNUE UM U3MEHEHUE JOKYMEHTA 3anpeLLeHo.

SK * Obsah a obrazky v tomto nédvode na pouzivanie boli spracované menom spolo¢nosti STIGA SpA a st chranené autorskym pravom —
Reprodukcie ¢i nepovolené pozmeriovanie tohto dokumentu, a to aj ¢iasto¢né, je zakazané.

SL ¢ Vsebine in slike v tem uporabniSkem priro¢niku so izdelane za podjetje STIGA SpA in so zaS¢itene z avtorskimi pravicami — vsakrSno
nepooblasé¢eno razmnozevanije ali spreminjanje dokumenta, v celoti ali delno, je prepovedano.

SR Sadrzaj i slike ovog priru¢nika za upotrebu su napravljeni u ime STIGA SpA i zasti¢eni su autorskim pravima — Zabranjena je svaka
potpuna ili delimi¢na reprodukcija ili izmena dokumenta bez odobrenja.

SV ¢ Innehallet och bilderna i denna anvandarhandbok har framstallts fér STIGA SpA och skyddas av upphovsrétt — all form av repro-
duktion eller &ndring, &ven partiell, som inte auktoriserats ar forbjuden.

TR » Bu Kullanici Kilavuzundaki igerik ve resimler agikga STIGA SpA igin Gretilmistir ve telif hakki ile korunmaktadir — dokiimanin izinsiz
olarak tamamen ya da kismen herhangi bir sekilde ¢ogaltiimasi ya da degistirilmesi yasaktr.
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